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ES Prohlaseni o shodé

1) My: BOMAR, spol. s r.o.
Té&zebni 12361
627 00 Brno, Ceska republika
IC: 48508827

timto prohlasujeme,

Ze nasledné oznacdené zafizeni na zakladé jeho koncepce a konstrukce, stejné jako nami do
ob&hu uvedené provedeni, odpovida pfislusnym zakladnim bezpeénostnim poZadavkim nafizeni viady.
Pfi nami neodsouhlasenych zménach zafizeni ztraci toto prohlaseni svou platnost.

Nézev: Pasova pila

Typ: Ergonomic 275.230 DG

Vyrobni islo:  ..in

Vyrobee: BOMAR, spol. s r.o., Té2ebni 1236/1, 627 00 Brno

Udaje o vyrobku

Urgeni: K pficnému déleni a zakracovani valcovanych a tazenych tyéi a profild vyrobenych z oceli, nerezovych oceli,
barevnych kovl a umélych hmot.

Popis: Podstavec, stll, fezna jednotka s pilovym pasem a pohonem, upinaci zafizeni,

systém chlazeni, elektricky rozvadéé s ovladacim panelem.

Hydraulika ANO [] NE K] Ridici sys. ANO [] NE [

Technicke Udaje: Rezna rychlost 40-80 m.min™, fezny uhel -45° az 60°

Celkové rozmeéry v mm (dxsxv) 1331x1276x1385 mm

Napajeci napé&ti 3x400 V TN-C-5/3x400 V TN-C)/3%230 TN-C/1x230V TN-C
Celkovy pfikon 2,7 kWW, hmotnost 310 kg

Piislusna nafizeni viady: NV &. 176/2008 Sb., (Smérnice 2006/42/ES)
NV & 616/2006 Sb., (Smérnice 2004/108/ES)
NV & 17/2003 Sh., (Smérnice 2006/95/ES)

Pouzité harmonizované normy,

narodni normy a technické specifikace: CSN EN 1SO 12 100-2:2004, CSN EN 13 898+A1:2009,
CSN EN IS0 13857:2008, €SN EN 982+A1:2008, €SN EN 61000-6-2 ed.2:2007,

CSN EN 61000-6-4 ed.2:2007, €SN EN 60204-1 ed.2:2007

Vyrobek je za podminek obvyklého a uréeného pouZiti bezpedny.

Pfi posuzovani shody bylo postupovano podle § 12, odst. 3 b) zakona &.22/1997 Sh. v platném znéni
2) Pasouzeni shody bylo provedeno ve spolupraci s TUV SUD Czech s.r.o, Novodvorska 994, 142 21 Praha 4, IC
638 87 121- Inspekéni organ ¢. 4002

BOMAR, spol. s r.o.

p
. i X Tézebnl 123611, 627 00 By
Vydan certifikat typu &. 01.074.556/09/07/02/0 ¢ nRepuinc —

—
1E0: 48908827
DIC: CZ48908827 ! Fz {(}7 f‘j

Alfred Pichlmann, Managing Director

Misto vydani, datum Jméno a funkce odpovédné osoby Podpis

1) dména, adresa a 100 osoby vydavajicl prohlageni o shodé (wrobce nebo dovozce)
2) Autorizované nebo akreditovand osoba spolupracujici na posuzavani shod

Pokud bude uvedené zafizeni instalovano bez bezpecnostniho zafizeni nabizeného spolecnosti BOMAR, spal. s 1. 0. nebo jejimi
z&stupdi a pouZivano zakaznikem (nebo kupujicim), tak pozbywa piedloZzené Prohladeni o shodé platnost.

' Pouze pokud bude uvedené zafizeni instalovano s bezpedénostnim zafizenim nabidnutym spoleénosti BOMAR, spol. sr. 0. neho
zakaznikem (kupujicim} instalovano s ekvivalentnim bezpecnostnim zafzenim podle soucasnych platnych smémic a norem, stava
" se piedloZené Prohlageni o shodé Géinnym

Yeskers stroje, elementy a komponenty, keré byly spoleénosti BOMAR, spol. s 1. o zabudovany do zafizeni byly prohlageny
LShodnymi’ na zakladé bezpednostniho zafizeni, jak bylo nabidnuto spolenosti BOMAR, spol. sr. 0. nebo jejimi zastupc.

Vzorovy fammulal vitvoFeny TUY SUD Czech s.ro.
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1.1.

1.2.

Tento ndvod k obsluze je povinen si ddkladné prostudovat a dbat jeho pokyn( kazdy,
kdo se strojem pfijde do styku béhem prepravy, instalace, pouzivani, idrzby, oprav,
skladovaéni ¢i likvidace strojel

Navod k obsluze obsahuje dilezité informace, které si kladou za cil obezndmit obsluhu
s uvedenim do provozu, bezpecnym provozovanim a Udrzbou stroje, aby byla
dosaZzena co nejvyssi spolehlivost a Zivotnost stroje. Rovnéz tak maji zabranit vzniku
moznych rizik spojenych s obsluhou stroje.

Obsluha stroje musi byt seznamena s instalaci, obsluhou a tidrzbou stroje a
taktéz s bezpecnostnimi pokyny. Proto prostudujte tento ndvod k obsluze ddkladné
jesté pred instalaci a uvedenim stroje do provozu!

Pozor!
Ndvod k obsluze musi byt stdle k dispozici u stroje!
Udrzujte ndvod k obsluze v dobrém stavu!

Urcéeni stroje

Pasova pila Ergonomic 275.230 DG jsou urceny k pficnému délenf a zkracovani
valcovanych a tazenych tyci a profilGi vyrobenych z oceli, nerezovych oceli, barevnych
kov( a plastti s moznosti Ghlovych fezli -45° az 60°.

Hotlavé materialy jsou pro fezani vylouceny! Kazdé jiné pouziti mimo tento rdmec
je povazovano za pouziti nepfimérené Ucelu a za vzniklé skody nenese zodpovédnost
ani vyrobce, ani dovozce, nebo dodavatel. Riziko nese pouze uZivatel!

Tento stroj je vybaven bezpecnostnimi a ochrannymi zafizenimi, a to jak na ochranu
obsluhy, tak i na ochranu stroje. Presto, tyto bezpec¢nostni a ochranna zafizeni nemohou
pokryt vSechny bezpec¢nostni aspekty. Obsluhujici, dfive nez za¢ne stroj obsluhovat ¢i s
nim jinak manipulovat, musi tuto kapitolu precist a porozumét ji. Vzdy dodrzujte
predpisy o bezpecnosti prace! Dale obsluhujici musi vzit v Gvahu i dal3f aspekty
nebezpedi, kterd se vztahuji na okolni podminky a materidl.

Odév a osobni bezpeénost

Noste tésné priléhajici odév! Volny odév mize byt zachycen strojem a muze zpUsobit
tézkd zranéni.

Noste pracovni rukavice! Odrezky materidlu a pilovy pas maji ostré hrany a mohou
zpUsobit tézka zranéni.

Pozor!

Rukavice se smi pouZivat pouze pFi vyméné obrdbéného
materidlu nebo ndstroje (pilového pdsu)! Stroj a
pFislusenstvi pfFitom museji byt v klidu!

Pokud je stroj v chodu, nesmi se nosit Zddné rukavice! Hrozi
zvysené nebezpeci zachyceni rukavic nékterou soucdstkou
stroje!

Noste pracovni obuv s protiskluzovou podrazkou! Pfi pouziti nespravné obuvi
mUze dojit ke ztrdté rovnovahy a k ndslednému zranéni. Také upadly pfifez Vdm mize
zpUsobit zranéni.

Noste ochranné bryle! Odletujici tfisky a chladici kapalina Vdam mohou poskodit zrak.

Pracujte vzdy s ochrannymi sluchatky! Vétsina strojd vytvari pfi praci hluk do 80 dB,
coz muze zpusobit, pfi nepouziti ochrany sluchu, poskozeni sluchu.

Nenoste Sperky a nepracujte s volnymi delsimi vlasy! Pohyblivé dily stroje mohou
$perky, nebo vlasy zachytit a zpUsobit tézka zranéni.

Pracujte jen v dobré kondici. Nemoci, zranéni a vliv alkoholu stézuji koncentraci.

Zabrante praci stroje, ktera by ohrozovala Vasi bezpecnost a bezpe¢nost Vasich
spolupracovnikd!

Manual version:

Manual rev.:

1.05 /Apr. 2015
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1.3.

1.4.

Bezpec¢nostni predpisy pro obsluhu

Pozor!

Stroj miiZe obsluhovat pouze osoba starsi 18 let!
Stroj miiZze obsluhovat pouze osoba fyzicky a dusevné
zplisobild k této éinosti.

Stroj mGze byt obsluhovan pouze jedinou osobou. Obsluha zodpovida za pohyb osob v
blizkosti stroje.

Dbejte piedpisi a nafizeni o bezpecnosti prdce!

Dfive nezZ zacnete na stroji pracovat, prostudujte co
nejpfesnéji ndvod k obsluze! Uchovdvejte ndvod na obsluhu
vZdy u stroje a udrzujte jej v dobrém stavu!

Pred kazdym spusténim stroje uzaviete viechny kryty a zkontrolujte, zda nejsou
poskozeny ¢i jinak zbaveny Ucinnosti. PosSkozené kryty okam?zité opravte nebo vymérite!
Nikdy nespoustéjte stroj s odstranénym krytem.

Nepripojujte stroj na sit, jsou-li dvere ¢i ochranny kryt
odstranény. Za zddnych okolnosti se nedotykejte zarizeni
vysokého napéti na ovlddacim panelu, transformdtorech,
motorech, svorkovnicich atd.

Prekontrolujte, zda nejsou poskozeny elektrické kabely.
e  Pfiupindni materidlu do svérdku a pfi fezani materidl nepridrzujte, ani s nim jinak
nemanipulujte!

e Neobsluhujte tlacitka a vypinace na ovlddacim panelu v rukavicich, protoze by
mohlo dojit k nespravné volbé nebo k jinému omylu!

e Prispousténi stroje a v prlibéhu pracovniho cyklu dbejte na to, aby se nikdo
nevyskytoval v pracovnim prostoru stroje (t. j. v pracovnim prostoru svéraku,
pilového pédsu, ramene atd.).

e Zazadnych okolnosti se nedotykejte holyma rukama nebo nécim jinym rotujiciho
dilce nebo nastroje.

e Provozujte stroj jen v bezvadném stavu!

e Alespon jednou za sménu proveérte, zda se na stroji nevy-skytuje néjaké znatelné
poskozeni. Jestlize takové posko-zeni zjistite, uvedte stroj do klidu a informujte
nadfizeného!

e  Pracovni prostor a stroj udrzujte v Cistoté a v prehledném stavul! Zajistéte
v pracovnim prostoru dostate¢né osvétlenti.

e Okamzité odstrarite rozlitou vodu nebo olej z podlahy a vysuste jil Pfedejdete tim
urazm. Nedotykejte se chladici kapaliny holyma rukama! Neupravujte trysku
chladici kapaliny za chodu strojel

e Nikdy neodstranujte tfisky z pracovniho prostoru stroje za chodu stroje!

e K(isténi stroje nebo k odstranéni tfisek nepouzivejte stla-ceného vzduchul! Pi
odstranovani tfisek pouZijte ochranné pomacky!

Bezpecnostni predpisy pro udrzbu a opravy

Drive nez za¢nete na stroji jakékoliv udrzbéiské prace, vypnéte hlavni vypinac! Stroj typu
practix odpojte ze sité. Tim vyloucite moznost ndhod-ného spusténi stroje.

Udrzbu a opravy stroje musi provadét pouze kvalifikovand a k tomu povéfend osobal
Vzdy dodrzujte predpisy o bezpecnosti prace!
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Pti vyméneé dilé pouZivejte pouze dily shodné s plvodnim. PouZivejte pouze
doporucené druhy hydraulickych a mazacich olejl a mazadel.

Pozor!

Udrzbu a opravy elektrického zaFizeni stroje smi provddét
pouze kvalifikovand a k tomu povérend osoba! Provddéjte
udrzbu a opravy elektrického zaFizeni stroje s nejvyssi
opatr-nosti, nebot zasaZeni elektrickym proudem miiZze mit
smrtelné ndsledky! Vidy dodrZujte pfedpisy o bezpecnosti
prdce!

Neodstranujte nebo neblokujte koncové spinace ani zddné bezpecnostni zafizeni!

Pfi pfestavbé, nebo svévolné zméné na stroji zanikd zaruka na stroji a firma BOMAR,
spol. s r.o. nepfijima jakoukoliv zodpo-védnost za eventudlné z toho vzniklé Skody!

Nespoustéjte stroj, pokud jste nevratili vsechny kryty zpét na své misto!

1.5. Bezpecnostni zafizeni stroje

Tento stroj je vybaven bezpecnostnim zafizenim, které chrani obsluhu pred zranénim a
stroj pred poskozenim. Bezpecnostni zafizeni zahruji blokovaci zafizeni, nouzové
vypinace a kryty. Pravidelné 1x tydné kontrolujte funkci viech bezpecnostnich zafizeni.
Pokud je nékteré bezpecnostni zafizeni nefunkeni, preruste praci a provedte opravu
nebo vymeénu bezpecnostniho zafizeni.

Zvysené riziko!
V pribéhu Fezného procesu nevstupujte a nezasahujte do
Fezného prostoru. V opaé¢ném pripadé hrozi nebezpeci pora-
néni, pofezdni ¢i stlaceni.

1.5.1.  Total Stop

Tlacitko TOTAL STOP slouZi k nouzovému vypnuti stroje v piipadé poruchy nebo
ohrozeni zdravi. Stiskem tlacitka TOTAL STOP se prerusi pfivod elektrické energie.

Objevi-li se jakékoliv poruchy nebo nouzovy stav, stlacte ihned tlacitko TOTAL

5
STOP! )
Stisknuté tlacitko uvolnite pootocenim vrchni ¢asti tlacitka. @

1.5.2. Kryt ramene

Jestlize se kryt béhem provozu otevie, rozepne se koncovy spinac, dojde k okamzitému
zastaveni stroje a nelze jej provozovat ani v sefizovacim provozu.

Stroj mze byt znovu uveden do provozu aZ po uzavienf krytu!

'] O Manual version:  1.05 /Apr. 2015
Manual rev.: 1
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1.5.3.  Kryt pilového pasu

Tento kryt prekryva volny pilovy pas od vodici kostky k ramenu.

Nezapinejte nikdy pohon pasu, jestlize tento kryci plech neni namontovan!

1.5.4. Kontrola napnuti a prasknuti pasu

Toto zafizeni kontroluje miru napnuti pilového pasu a v pfipadé pretrzeni pasu zajistuje
okamyzité zastaveni stroje.

Zatizeni obsahuje koncovy spinac. Jeho nastaveni je popsano v kapitole ,Sefizovani a
udrzba“. Nastaveni pravidelné kontrolujte a pfipadné nastavte koncovy spinac.

1.6. Bezpecnostni pokyny pro chladici systém

Pozor!

=  PrFimanipulaci s chladici kapalinou dodrzujte pfedpisy
o bezpecnosti prdce a pokyny vyrobce chladici
kapaliny!

= PFfizachdzeni s chladicimi prostfedky noste
nepropustné ochranné rukavice!

= Noste ochranné bryle!

=  Chladici kapalina se miiZe dostat do oéi a zpiisobit

RIL A mnAavaninai

1.7. Pokyny pro prvni pomoc
1. Znecistény, nasakly odév ihned svléknéte a bezpecné odstrante.
2. Prinadychani vyjdéte na Cerstvy vzduch, zpfipadné vyhledejte lékare.
3. Pristyku s kdizi omyjte vodou a pouZzijte osettujici krémy.
4. Prizasazeni oci vypldchnéte proudem vody a vyhledejte Iékare.

5. Pripoziti vypijte velké mnoZstvi vody a vyvolejte zvraceni. Pak ihned vyhledejte
|ékare.

11
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1.8. Umisténi stitku stroje /
Maschinenschild position /
Position of machine label

a
. |
° . .
ﬁ —
[
O
Umisténi Stitku stroje /
Maschinenschild position /
Position of machine label
'] 2 Manual version:  1.05 /Apr. 2015
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1.9. Umisténi bezpecnostnich znacek /
Verteilung der Sicherheitszeichen /
Position of safety symbols

PO

Noste pevnou pracovnl obuv
Tragen Sie Sicherheitsschuhe
Wear fixed protective shoes

o

Precist nédvod k pouliti
Bedienungsanleitung lesen
Read the operating instructions

OBS:
Moste ochranné brile a sluchatka g
Tragen Sie eine Schutzbrille und
Geharschutz
Wear protective googles
and headphones
NR:
Nebezpedi fiznuti
Schrnittgefahr
Cutting or severing hazard
5P
Smér pohybu '
Bewegungsrichtung
— Direction of motion
H
|
I
=y -
=
NE
Mebezpedi drazu
elektrickym proudsm
- ‘Verletzunggefahr vom
elektrischen Strom
! \ Electrical hazard
—
HV
Hlain vy pliad
Hauptschalter
Main switch

NSS
Nebezpedi stladeni svérakem o
Pressungeefahs ‘&

Crushing hazard by vice
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Dokumentace stroje /
Dokumentation der
Maschinen /

Machine documentation
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2.1. Technicka data /
Technische Daten /
Technical data
Hmotnost stroje / Maschinengewicht / Machine weight:
e Hmotnost/ Gewicht/ Weight 310 kg

Rozméry stroje / MaschinengrofBe / Machine size :

e Délka/Lange/ Lenght 1331 mm
o Sitka/Breite / Width 1276 mm
e \Vyska/Hohe / Height 1385 mm

Elektrické vybaveni / Elektrische Ausriistung / Electical equipment:

e Napéjeni/ Versorgungsspannun / Supply voltage ~3 x 400V, 50Hz, TN-C-S
e  Prikon / Gesamptschlusswert / Total Input 2,7 kW
e Max.jisténi/ Max. Vorschaltsicherung / Max. Fuse 16 A
e Kryti/ Schutzart / Protection 1P 54

Akusticky tlak / Schalldruckpegel / Acoustic pressure:
e Ergonomic 275.230 DG Laeqy=59/65dB ... 35 mmin™/ 70 m.min"'

Virbrace / Vibration / Vibration:

e  Ergonomic 275230 DG 0,08/02 m.s* ... 35 m.min”/70 m.min’
Pohon / Atrieb / Drive:

e Typ/Type/Type (TM) 90 2/4 B5
e Napdjeni/ Versorgungsspannun / Supply voltage ~ 3%x400V, 50H z
e \ykon/ Leistung/ Output 1,1/1,5kwW
e Jmenovité otdcky / Motornenndrehzahl / Nominal speed 1340/ 2640 min”

Chladici zafizeni / Kiihlmiteleinrichtung / Cooling equipment:

e \ykon/ Leistung/ Output 0,05 kW
e  Obsah nadrze / Volumen vom Kihlmittel / Capacity 10 dm3

Rozmér pésu / Sdgebanddimension / Band size:

2720%25 (27)%0,90 mm
Rezna rychlost / Schnittgeschwindigkeit / Cutting speed:

40/80 m/min

R60° i
(+60%)
L46° R45°
(45%) o (+57

0 “Ug230mm  § 275x200mm | 250x230 mm 230%230 mm
R45° (+457) T B00mm L 190xi60mm . 180x230 mim 190x190 mm
L 45° (457) oromm 185x100mm 90x230 mm 150x150 mm
R 60° (+60°) T g0mm | 120xesmm 120x85mm |  85x85mm

Hladina akustického tlaku:

Ekvivalentni hladina akustického tlaku A (hluku) je v misté obsluhy Lyeq,= 59/ 65 dB pfi 35 m.min”'/70 mmin™.
Uvedené hodnoty jsou hladiny emise a nemusi predstavovat bezpecné pracovni hladiny. Faktory, které ovliviuji
skute¢nou hladinu expozice pracovnikd, jsou vlastnosti pracovni mistnosti, zpracovavany material a pouzité pilové
pésy, které mizou expozici vyznamné ovlivnit.
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2.2, Rozmérové schéma /
Aufstellzeichnung /
Installation diagram

| 385

130
1276

331

130

925.5

480
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2.3. Popis /
Beschreibung /
Description
Rozvadéc /
Verteilung /
Switchboard
Spina¢ koncovy /
Endshalter /
Limit switch
Rameno /
Sagerahmen /
Saw arm
Napinani /
Spannung /
Stretching
— Vdlec zvedaci /
Svérak / Hebezylinder /
Sg.:hrau bstock / Lifting cylinder
Vice
Odmeérovani /
Abmessung /
Admeasurement

Pomocny stdl /
Hilfstisch /
Auxiliary table
Konzola oto¢né /
Drehkonsole /
Turning console

Podstavecpily /
Sageuntergestell /:
Saw pedestal '
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2.4. Pieprava a skladovani

2.4.1. Podminky pro pfepravu a skladovani
Pti preprave a skladovani dodrzujte pokyny vyrobce! Pfi jejich nedodrzeni mze dojit
k poskozeni stroje.

e NepouZivejte k manipulaci se strojem zvedaciho voziku, pokud k tomu neméate
opravnéni!

e Nepohybuijte se pod vysutymi bfemeny! Selhani pfepravniho prostfedku maze
zpUsobit nejtézsi zranéni.

e Drzte se béhem prepravy v bezpecné vzdélenosti od stro-je a dopravniho
prostredku.

e Teplota okoli od -25°C do 55°C, kratkodobé (max. 24 hodin) teplota okoli az 70°C

e Nevystavuijte stroj zafeni (napf. mikrovinnému, ultrafialovému, laserovému,
rentgenovému). Vlivem zareni mdze dojit k poruchdm funkce stroje a ke zhorSovani
stavu izolace. Ucinte vhodna opatfeni, abyste predesli poskozeni vihkem, vibracemi
a otfesy.

2.4.2. Priprava k pfepravé a skladovani

e Sevfete svérak a dostatec¢né nakonzervujte hladké plochy.

e Rameno presunte do nejnizsi polohy.

e (Odstrante bezezbytku chladici kapalinu ze stroje.

e Upevnéte viechny volné dily peclivé ke stroji.

e Dostatecné zabalte rozvadéc, aby se nemohl poskodit

Pro dopravu musi byt stroj bezpodminecné prisroubovany na paletu! Dbejte pfitom na
to, aby paleta byla dostate¢né pevna, aby unesla stroj!

2.4.3. Preprava a skladovani

Stroj musi byt béhem prepravy dostatecné zajistén, aby se nemohl prevrdtit, nebo

z prepravniho prostiedku spadnout. Pokud mozno pfisroubujte paletu k podlaze
nédkladniho auta, nebo privésu. Dbejte na to, aby se stroj béhem prepravy neposkodil. Je
zakdzdno manipulovat se strojem jinak (napf. zvedanim za rameno pily), nez v tomto
navodu uvedenymi zpUsoby, protoze mze dojit k poskozeni stroje!

Skladujte stroj jen za podminek uvedenych v tomto ndvodu, abyste zabranili poskozeni
stroje.

Manual version:  1.05 /Apr. 2015
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2.4.4. Transportni schéma/
Transportschema /
Transport diagram

N

Misto pro lyZiny
vysokozdvizneho voziku

Die Stelle fur Greifen mit
der Gabel des Gabelstaplers

Place for forklift's skides

1510.5

150 ﬁ
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2.5, Uvedeni do provozu

2.5.1. Pracovni podminky stroje

Pti provozovani stroje dodrzujte pokyny vyrobce! Pfi jejich nedodrzeni miZe dojit
k poskozeni stroje

Vyrobce zarucuje spravnou funkci stroje pfi téchto podminkach:

e Priteploté okoli od 5°C do 40°C, pricemz teplotni priimér za 24 hodin nesmf
prekrocit 35°C.

e Prirelativni vihkosti vzduchu v rozsahu od 30% do 95% (nekondenzujici).
e Prinadmofské vysce do 1000 metrd

e Nevystavujte stroj zafeni (napf. mikrovinnému, ultrafialovému, laserovému,
rentgenovému). Vlivem zareni muze dojit k poruchdm funkce stroje a ke
zhordovéni stavu izolace.

2.6. Rozbaleni a kompletace stroje

Odstrarite ze stroje obal a rozbalte viechny prilozené dily.

Pozor!

DFive nez zacnete na stroji jakékoliv montdzni prdce,
vypnéte hlavni vypinac¢ a uzamknéte jej! Tim vyloudite
moznost ndhodného spusténi stroje.

2.6.1. Montaz aretacni paky

Aretacni paku otocné konzoly zasroubuijte do diry oznacené bilou Sipkou na dolnim
obrazku.

Manual version:  1.05 /Apr. 2015
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2.6.2. Kompletace ru¢niho kola

Sundejte matici z drzadla ru¢niho kola, vloZte ji do $estihranné diry na zadni strané kola
a drzadlo prisroubujte

2.6.3. Montaz dorazu

1. Nasunte doraz do diry na boku svéraku
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2.7. Kotevni plan /
Verankerungsplan /
Grounding plan

240 I -

Kotvici material / Verankerungsmaterial / Grouding material
« Hmia#dina / Dibel / Plug - 4xe14 mm
SWrtane de hloubky / |mdie Tiefe gebahrt 7 Drilled te - 100 mim
- Srouby f Schraubee [ Serews - 4xM12
Srouby podiogit deskami o min. nozmérech P4 i1 00-100

« Die Schrauben mit Flatten mit Minimaldimensianen P10 100-100 unterlegen
Screew must be bottomed with plates {min. dimensions P10 00-100)

Pozadavky na rovinnost podlahy / Anforderungen an die Bodenebenheit /
Requirements for floor flatness

© o 10w 1 m

Manual version:  1.05 /Apr. 2015
Manual rev.: 1
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2.8.

2.9.

Usazeni a vyrovnani stroje

Pred usazenim stroje zajistéte, aby podlaha méla dostate¢nou nosnost. Jestlize
unosnost podlahy neodpovidd poZadavkdm, pfipravte pro stroj potfebny zaklad.

Minimalni nosnost podlahy:

hmotnost stroje — Ergonomic 275230 DG - 310 kg
+ hmotnost pridavnych zafizeni

+ maximalni hmotnost materidlu

e  Podlaha musi byt vyrovnana do vodorovné polohy. Vsechny nohy (patky) stroje se
po usazeni na misto musi dotykat podlahy

e Aby bylo pfi praci se strojem dosaZzeno dostatecné presnosti, provedte jeho
vyrovnani pomoci kalibrované vodovahy, poloZené na uklddaci plochu sveéraku.
Dle vodovéhy sefidte také valeckové dopravniky.

e Prfiusazenistroje dbejte na to, aby kolem stroji byl dostatek mista pro obsluhu,
opravy, Udrzbarské prace a manipulaci s materidlem.

e Stroj, v¢etné ndvésnych dild a prislusenstvi musi byt z mista obsluhy prehledné
viditelny.

Likvidace stroje po ukonceni zivotnosti

Po ukonceni Zivotnosti stroje vypustte provozni kapaliny (chladici kapalina, hydraulicky
olej) do prislusnych nadob, zafizeni demontujte na jednotlivé ¢asti. Tyto jednotlivé ¢asti
pak likvidujte dle platnych predpist o odpadech.

Pfripojeni ke zdroji elektrického napéti

Pripojeni stroje ke zdroji elektrického napéti smi provést pouze
kvalifikovand a k tomu povérend osoba! Provddéjte
pFipojovaci prdce s nejvyssi opatrnosti, nebot zasazeni
elektrickym proudem miizZe mit smrtelné ndsledky! Vzdy

dodrzujte predpisy o bezpecnosti prdce!

Elektrické parametry stroje:
e Provozni napétf: ~ 3%400V, 50 Hz, TN-C-S
e Celkovy piikon / MaximalIni predfadné jisténi: 27kW/16 A

Pred pripojenim stroje vypnéte hlavni vypinac napdjeciho okruhu pro stroj a zajistéte
suché prostredi v misté pfipojovacich praci!

Pozndmka:
Odpovidajici hodnoty priifezu vodiée a jmenovitého proudu
naleznete v pFislusnych normdch.

Provozni a sitové napéti musi vzdjemné souhlasit! Priifez pfivodniho vedeni musi
odpovidat jmenovitému proudu pfi maximdlnim zatizenf stroje

Pozndmka:
Zdsuvku s vidlici Ize pouZit pouze u strojii se jmen. proudem
mensim nez 16 A a celkovym pfikonem mensim nez 3 kVA.

Privod je opatfen koncovkou 16 A pro pfipojenf ke zdroji el. napéti. Jestlize je stroj
pripojen pifmo na svorky elektrického rozvodu, je tfeba doplnit pfipojku hlavnim
vypinacem uzamykatelnym ve vypnuté poloze.

Pozor! V tomto pFipadé se hlavni vypinac na elektrickém
rozvodu stdvd primdrnim a hlavni vypinac na stroji pIni jen
sekunddrni funkci
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2.10.1. Kontrola sméru pilového pasu

Po pfipojeni zapnéte kratce stroj a uvedte motor pohonu pasu do chodu. Smér pohybu
pasu musi byt shodny se smérem Sipky na krytu pasu. Jestlize smér nesouhlasi, zaménte
vzajemné faze na privodni svorkovnici

k

2.11. Naplnéni chladiciho systému

Pripravte smés vody a chladici kapaliny. Pfi pfipravé smési se dsledné fidte pokyny
vyrobce a dodrzujte vyrobcem predepsanou koncentraci. Do nddrze chladiciho
systému nalijte smés vody a chladici kapaliny.

Béhem provozu odtékd kapalina skrze sitko odtokového otvoru zpét do nadrze.
Udrzujte sitko odtokového otvoru v prichodném stavu. Pfi plnéni nadrze chladici
kapalinou dbejte na to, aby kapalina nestekla mimo nddrz a nddrz nepretékala.

2.12. Kontrola funkci stroje

Pred zapocetim kontroly funkci stroje si diikladné prostuduijte kapitolu Ovidddni stroje.
Neprovadéjte kontrolu funkci stroje, pokud jste pIné neporozuméli vyznamu viech
tlacitek a véem funkcim stroje.

Zkontrolujte, zda se stroj nebo nékterd jeho ¢ast béhem prepravy neposkodil.
Zkontrolujte, zda jsou viechny kryty fradné instalovany a funkéni. Zkontrolujte pomoci
Tenzomatu, zda je pilovy pds spravné napnut. Je-li potfeba, napnéte pilovy pas podle
kapitoly Volba a vyména pilového pdsu. Hodnoty napnuti pilového pasu naleznete na
Tenzomatu.

Zkontrolujte chod vSech motorl a agregétll (pohon pilového pasu, chladici ¢erpadlo
atd.). Otevrete Uplné a pak uzaviete hlavni svérdk. Natocte rameno pily z jedné krajni
polohy do druhé. Zvednéte rameno do nejvyssi polohy a pak jej spustte do nejnizsi
polohy. Provedte jedno fezani naprazdno (bez viozeného materidlu). Pfitom kontrolujte,
zda se nevyskytuji néjaké nepravidelnosti v chodu stroje. Jsou-li viechny funkce

v poradku, je stroj pfipraven k provozu.

2.13. Pilovy pas

Odstrarnte ochranu zub pilového péasu teprve, az je pilovy pas viozeny a ¢astecné
napnuty. Tim znacné omezite riziko poranéni.

2.13.1. Rozméry pilového pasu

2720%x25 (27)x0,90 mm

2.13.2. Volba ozubeni pilového pasu

Viyrobci nabizeji pilové pasy s konstantnim a variabilnim ozubenim. Rozhodujicim
faktorem pro spravnou volbu ozubeni je délka fezného kanalu pfislusejiciho k dané
velikosti vyrobku.

1. Konstantni ozubeni — pilovy pds ma stejnou rozte¢ zubl po celé délce. Tento
zpUsob ozubeni je vhodny zejména pro fezani pIného materidlu.

Firma BOMAR pro své pdsové pily doporucuje pilové pdsy s
variablinim ozubenim

Manual version:  1.05 /Apr. 2015
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2.13.3.

2. Variabilni ozubeni - rozte¢ zubl se méni. Variabilni se pouziva predevsim u
profilovych materidld a svazkového fezani, protoZe ménici se rozte¢ zubl snizuje
vibrace pilového pasu, zvysuje Zivotnost pilového pasu a kvalitu fezné plochy.

V niZe uvedenych tabulkdch jsou uvedeny doporucené typy ozubenf v zavislosti na
rozmérech a tvaru fezaného materidlu

Vysvétlivky:
7,7 - pocet zubli na palec. /S - zub s nulovym thlem ¢ela zubu / K~ zub s pozitivnim dhlem gela zubu
Priklady oznaceni ozubeni::

32 S - ¢islo 32" znamena 32 zubl na palec (tzn. konstantni ozubeni), pismeno ,S"
oznacuje zuby s nulovym thlem cela zubu

4-6 K - ¢islo ,4-6" znamena 4 az 6 zubt na palec (tzn. variabilni ozubeni), pismeno K"
oznacuje zuby s pozitivnim Uhlem cela zubu

Zabéh pilového pasu

Pro dosazeni pIné Zivotnosti pilového pasu doporucujeme provadét jeho zdbéh.

Zéabéh: Materidl fezte pouze asi 0 50% zredukovanym posuvem. Pfi vzniku vibraci na
pésu zvyste nebo snizte rychlost pasu. U velkych pFifezid zabihejte pas cca 15 minut.
Po zabéhnuti zvyste pomalu posuv na béznou hodnotu. Zabéh pilového pasu zabrani
tomu, aby u novych péasti doslo vlivem zna¢ného pocatecniho zatizeni ke vzniku

mikrotlomkd na feznych plochéach, ¢imz by se znacné snizila Zivotnost pasu. ' .

OptimalIni zabéhnuti vytvofi idedlné zaoblené fezné hrany, coz dava predpoklad pro
optimalni Zivotnost.

Pozndmka:
Zabihejte i pirebrousené pilové pdsy
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2.13.4. Tabulka pro volbu ozubeni

PROFILOVY MATERIAL (D o, SD= mm}
2
D
=1 H | | 0000
$ m OO0
S
s
Poznamka: Tabulka uvadi volbu ozubeni pfi fezani jednoho kusu profilu. Pii fezani vice kust profilt libovolného poctu (svazku) uvazujte tloustku
stény jako dvojnasobek tloustky stény jednoho profilu (tzn., Ze tloustka 5" rovna se 2x5). V tabulce je uvedeno ozubeni jak konstantni, tak variabilni.
Tloustka Ozubeni (Z 2)
stény Vnéjsi pramér profilu D , [mm]
S [mm] 20 40 60 80 100 120
2 325 245 185 185 145 145
3 245 185 145 145 10-14S 10-145
4 245 145 10-145 10-145 8-125 8-125
5 185 10-145 10-145S 8-125 6-10S 6-105
6 185 10-145 8-12S 8-125S 6-105S 6-105
8 145 8-125 6-105 6-105 5-85S 5-85
10 o 6-105 6-105 585 5-85 5-85
12 o 6-105 5-85 5-85 4-6 K 4-6K
15 - 5-8S 5-85S 4-6 K 4-6 K 4-6 K
20 = o 4-6 K 4-6K 4-6K 3-4K
30 - - - 3-4K 3-4K 3-4K
50 o o ° S - 3-4K
Tloustka Ozubeni (ZpZ)
stény Vnéjsi pramér profilu D , [mm)]
S [mm] 150 200 300 500 750 1000
2 10-145 10-145 8-125 6-105 5-85 5-85
3 8-125 8-125 6-105 5-85 4-6 K 4-6 K
4 6-105 6-105 5-85 4-6 K 4-6 K 4-6K
5 6-105 5-85 4-6 K 4-6 K 4-6 K 3-4K
6 5-85S 5-85 4-6 K 4-6 K 3-4K 3-4K
8 5-85 4-6K 4-6 K 3-4K 3-4K 3-4K
10 4-6 K 4-6 K 4-6 K 3-4K 3-4K 2-3K
12 4-6 K 4-6 K 3-4K 3-4K 2-3K 2-3K
15 4-6 K 3-4K 3-4K 2-3K 2-3K 2-3K
20 3-4K 3-4K 2-3K 2-3K 2-3K 2-3K
30 3-4K 2-3K 2-3K 2-3K 1.4-2K 1,4-2K
50 2-3K 2-3K 2-3K 14-2K 14-2K 1,4-2K
75 o 2-3K 1.4-2K 1.4-X 14-2K 0,75-1,25K
100 o = 1.4-2K 0,75-1,25K 0,75-1,25K 0,75-1,25K
150 = > - 0,75-1,25 K 0,75-1,25K 0,75-1,25K
200 o = > 0,75-1,25K 0,75-1,25K 0,75-1,25K
PEVNY MATERIAL (D = mm)
D D . D D D
Konstantni ozubeni Variabilni ozubeni
délka rezu D ozubeni (Z ,Z) délka frezu D ozubeni (Z ,Z)
do3mm 32 do 30 mm 10-14
do 6 mm 24 20-50 mm 8-12
do 10 mm 18 25-60 mm 6-10
do 15 mm 14 35-80 mm 5-8
15-30 mm 10 50-100 mm 4-6
30-50 mm 8 70-120 mm 4-5
50-80 mm 6 80-150 mm 3-4
80-120 mm 4 120-350 mm 2-3
120-200 mm 3 250-600 mm 14-2
200-400 mm 2 500-3000 mm 0,75-1,25
300-800 mm 1,25
700-3000 mm 0,75

Pfes vyie uvedené navrhy berte v Gvahu doporueni Vaideho dodavatele a nechte si od néj odborné poradit i pfesto, Ze vyrobci Vam

casto doporuci vlastni pilové pasy.

Manual version:  1.05 /Apr. 2015
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3. ovladani stroje /
Bedienung der Maschine /
Machine control
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3.1. Ovladaci elementy

Ovladaci element Popis

1. Prepinac rychlosti pilového pasu
Prepinacem volite rychlost pilového pasu

35 m.min” (poloha 1)

nebo 70 m.min™ (poloha 2).

2. STOP pohonu pilového pasu / TOTAL STOP
Slouzi k vypnuti pohonu pilového pésu.

Poznamka: Stisknutim tlacitka se nezastavi
klesani ramene! Kleséni ramene je nutno
zastavit uzavienim regula¢niho ventilu na
zvedacim valci!

3. START pohonu pilového pasu

3.2. Obsluha stroje
3.2.1.  Rezani
1. Oteviete sveérdk pily.
2. Nastavte doraz na pozadovanou délku materidlu.
3. Nastavte pozadovany Uhel fezu.
4. Vlozte materidl a opatrné jej prisunte k dorazu.

5. Ru¢nim kolem prisunte Celist svérdku asi 5 mm od materialu.

upnout
spannen
tighten

6.  Upnéte materidl upinaci pakou.

7. Nastavte rychlost pilového pasu.
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3.2.2.

8. Spustte pohon pilového pésu tla¢itkem START.

Upozornéni!

Pohon pilového pdsu je mozZno zastavit pomoci tlacitka
STOP nebo v nouzovych pfipadech stiskem tlacitka TOTAL
STOP kdykoliv béhem Fezdni.

POZOR!

Klesdni ramene lze v obou pFfipadech zastavit pouze
uzavfienim regulacniho ventilu!

9. Nastavte rychlost klesdni ramene.

10.  Po ufiznuti zaviete regula¢ni ventil klesani a rameno zvednéte do horni polohy.
11. Odstrante pritez. Nyni mlzete cely postup opakovat.

Nastaveni fezné rychlosti

Obrazek Postup

3.2.3.

e rychlost 40 m.min™ — otocte piepinacem rychlosti ¢. 2

do polohy 1
. rychlost 80 m.min™ - otocte piepinacem rychlosti ¢. 2

do polohy 2

Nastaveni fezného uhlu )
Pasova pila Ergonomic 275.230 DG umozriuje fezy pod Uhlem od -45° do 60°. Pro | 45+ R45*

snadné nastaveni krajnich poloh 0° - 45° - 60° jsou na stroji namontovany krajni (457 R
dorazy.

Obrazek Postup

uvolnit
losen
loosen

2 .;.-futléhnout
“festziehen

1. Zvednéte rameno pily.
2. Uvolnéte svéraci paku na otoc¢né konzole.

3. Nastavte pozadovany Uhel fezu dle stupnice na
oto¢né konzole.
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Obrazek Postup

4. Pokud chcete nastavit Uhel fezu vétsi nez 45° nebo
mensi nez 0°, vytahnéte dorazovy cep.
5. Utadhnéte zajistovaci pdku konzoly.

6.  Podle nastaveného Uhlu rezani presunte sverak. Pro Uhel fezu mensi nez 0° presurite svérdk vpravo, pro Uhel
fezu 0° nebo vétsi presunte svérak vievo.

uhel < 0° uhel = 0°

3.2.4. Nastaveni vodicich kostek

Pro dosazeni klidného prabéhu fezu a dostatecné presnosti fezu, je nutné umistit vodici
kostky co nejblize k fezanému materidlu.

1. Uvolnéte pfilozku levé vodici listy a posunite levou ¢ast vedeni tak, aby hrana levé
vodici kostky byla co nejblize fezanému materidlu.

2. Ponastaveni levé ¢asti vedeni utdhnéte opét prilozku vodici listy.

3. Zkontrolujte nastaveni levé ¢asti vedeni, nedochézi-li ke kolizi vedeni pilového
pasu s materidlem.
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3.2.5. Nastaveni rychlosti klesani ramene do fezu

Packou na zvedacim valci se nastavuje poZadovana rychlost klesani ramene. Uzavienim
regula¢niho ventilu se zastavi klesani ramene.

3.3. Vkladani materialu
e Nepohybuijte se pod zdvizenymi bfemeny
e Nevstupujte nikdy na véleckovou trat!

e Priupindni materidlu do sveérdku materidl nepfidrzujte ani s nim jinak
nemanipulujte! Svérdk Vam mize zplsobit tézké zranéni!

3.3.1. Volba manipula¢niho prostiedku

e Pouzivejte ke zvedani a pfemistovani materidlu manipula¢ni prostredky
s dostate¢nou nosnosti!

e Manipulovat s materidlem je mozno pouze s vysokozdviznym vozikem nebo
pouzitim zdvésnych lan a jefabu!

e Nepouzivejte vysokozdvizného voziku nebo jefdbu v piipadé, Zze k tomu neméte
opravnéni!

3.3.2.  Vkladani

Vkladdejte materidl do svéraku tak, aby se po upnuti nemohl pohnout nebo vypadnout
ze svéraku. Rezete-li dlouhé kusy materidlu (napf. tyce, trubky), pouzivejte k jejich
prisouvani k pasové pile valeckové traté.

Presvédcte se, zda je délka a Sitka valeckové traté dostatecna vzhledem k rozmérlim
materidlu, a zda je nosnost traté dostatecnd vzhledem k hmotnosti materialu!

U kulatého materidlu dbejte na to, aby byl opfen minimalné o dva vertikalni vélecky a
nemohl z vale¢kového dopravniku spadnout.

3.3.3.  Rezani ve svazku

Pokud chcete fezat materidl ve svazku, uvadime zde nékolik ndvrh(, jak materidl uklddat:

Ukladani kulatého materialu do svazku: Dbejte specidlné u kulatého materidlu, aby
tyCe byly ulozeny dle obrazku. Jestlize tyce uloZite jinak, mGze dojit k problémim pfi
posuvu. Tyce se vici sobé posouvaj.

Doporucujeme material pred fezanim ve svazku na konci svafit, aby se jednotlivé ¢asti
svazku nemohli vici sobé posouvat. Pozor! Pfi svafovani vypnéte stroj pomoci
hlavniho vypinace! Magneticka pole p¥i svafovani by mohla poskodit fidici
systém.

Upozornéni!

Ne vsechny tvary materidlu jsou vhodné pro Fezdni ve
svazku. PFi vkldddni materidlu do svazku se Fidte ndvrhy
Vaseho dodavatele pilovych pdsi.

Manual version:  1.05 /Apr. 2015

34 Manual rev.: 1



Bomar

/. Udrzba stroje /
Wartung /
Machine service
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4.1.

Demontaz pilového pasu

1. Zvednéte rameno do nejvyssi polohy a regula¢nim ventilem rameno v horni
poloze zastavte.

2. Demontujte Zluty ochranny kryt pasu. Kryt je upevnén srouby dvéma Srouby.

3. Demontujte zadni kryci plech ramene. Kryci plech je upevnén dvéma Srouby
s plastovou hlavou.

4. Uvolnéte drzdk kartdcku a natocte jej tak, aby nebranil sejmuti pasu.

5. Otacenim napinaci hvézdice doleva uvolnéte napnuti pdsu a stahnéte pilovy pas
z obéznych kol.

6.  Postdhnuti pasu z kol vytdhnéte opatrné pilovy pés z vodicich kostek.

Bomar
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4.2.

Montdaz pilového pasu

1. Pred vloZenim nového pilového pdsu musi byt vodici kostky, obéZnd kola a vnitfni
strana ramene dUkladné zbavena necistot a tiisek. Pfi nasazovani pasu respektuijte
smér zubU pasu.

2. Vsurite pilovy pas nejprve do vodicich kostek. Dbejte na to, aby pilovy pés bézel
mezi obéma kladkami a aby byl zasunut Uplné nahoru.

3. VloZte pilovy pas na obé obéznd kola. Dbejte na to, aby zadni ¢4st pilového pasu
priléhala tésné k osazeni kol. Proto, kdyZ nasadite pilovy pas, zatlacte jej co nejvice
k osazeni kola.

4. Otdcejte hvézdicovou rukojeti doprava az lehce napnete pilovy pas. Nyni odstrante
plastovy kryt zubd.

5. Sefidte kartacek k pilovému péasu a drzék zajistéte Sroubem.
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4.3.

4.3.1.

4.3.2.

6.  Namontujte zpét zadnf kryt ramene.

TR
7. Namontujte Zluty ochranny kryt pasu. Sipka na krytu musi souhlasit se smérem
Sipky na pasu. Nesouhlasi-li, otocte pas.

Napinani a kontrola pilového pasu

Spravné napnuti pilového pésu je ddlezitym faktorem ovliviujicim kvalitu fezu a
Zivotnost pasu. Pilové pasy se napinaji dle zvoleného typu pilového pésu a pasové pily,
proto doporucujeme, abyste dodrzovali doporuceni vyrobce.

Napinani pilového pasu

1. Ponasazeni pilovy pés lehce predepnéte tak, aby nepadal z kol.

2. Nasadte na pilovy pas Tenzomat a zajistéte Srouby.
3. Napinejte pilovy pas tak dlouho, dokud neni napnut na doporu¢enou hodnotu.

Kontrola béhu pasu

Nebézi-li pas spravné, mize dojit k nasledujicim problémam:

e  Pilovy pds spadne z obéznych kol — mUze dojit k poskozeni pasu a ochranného
krytu pasu.

e Pilovy pds bézi po osazeni napinaciho kola — m(ize dojit poskozeni pasu a
osazeni obézného kola

Postup kontroly:

1. Zapnéte a vypnéte krdtce pohon pasu.

2. Odpojte pilu od el. sité.

3. Oteviete prahled.

4. Zkontrolujte uloZeni pdsu na obéznych kolech.

e Jestlize je odstup zadni ¢asti pasu od osazeni kola 1 mm, je nastaveni v poradku.

e Jestlize je odstup vétsinez 1 mm, nebo béZi-li pas po osazeni kola, musi se béh
pdsu seridit.

Bomar
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4.3.3. Setizeni béhu pasu

Béh pdsu se nastavuje imbusovym Sroubem v napinaci kostce na rameni. Spravny
odstup zadni ¢asti pasu od osazeni kola je 1T mm.

e Otacime-li Sroubem doprava, pfibliZi se pas k osazeni napinaciho kola.

e Otacime-li Sroubem doleva, oddali se pas od osazeni napinaciho kola.

4.4, Sefizovani

4.4.1. Nastaveni voditek tvrdokovu

Spravné nastaveni voditek s tvrdokovy ma velky vliv na presnost fezani a Zivotnost
pilového pdsu. Nastaveni voditek s tvrdokovy provadéjte na obou vodicich kostkach
soucasné.

1. Utdhnéte opatrné sroub na vodici kostce, aby jste uvolnili pilovy pas.

2. Paksroub pomalu povolujte a nechte tvrdokovovou desticku dosednout na pilovy
pas. Sroub musf jit lehce otacet rukou. Stejnym postupem nastavte voditka
tvrdokovu i na pravé kostce.

3. Dbejte na to, aby voditka nekladla pfi pohybu pilového pasu piilis velky odpor,
jinak za¢ne klesat Zivotnost pilového pasu a pohonu motoru.

4.4.2. Nastaveni vodicich kostek

Kvalita fezu a Zivotnost pilového pasu je také zavisla na spravném nastaveni vodicich
kostek. Proto je nutné nastaveni vodicich kostek pravidelné kontrolovat.
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1. Povolte oba upeviiovaci srouby vodici kostky a pfitlacte je opatrné na horni hranu
pasu. Dbejte pfitom na to, aby se pas neprohnul, jinak bude vodici kostka tlacit na
pas a tim jej poskodi.

2. Upeviiovaci sSrouby opét utdhnéte.

Pozndmka:
Jestlize je vodici kostka sprdvné nastavena, je horni hrana
kostky a pravitko rovnobézné.

Nastaveni koncového spinace dolni polohy ramene

Kontrola nastaveni

zareagoval, je nastaveni v poradku. V opacném pfipadé provedte nastaveni spinace.

Nastaveni spinace

1. Uvolnéte kontramatku dorazového Sroubu spinace a Sroub zaSroubuijte.
2. Spustte rameno na dolni doraz a zapnéte pohon pasu.
3. Vysroubujte dorazovy sroub spinace, dokud se pohon pasu nezastavi.

4. Zajistéte Sroub opét kontramatkou a zkontrolujte jesté jednou nastaveni
koncového spinace.

Nastaveni dorazu dolni polohy ramene

Dolni doraz ramene vymezuje nejspodnéjsi polohu ramene. Tento doraz je nutné
jednou za mésic kontrolovat. Pfi $patném nastaveni tohoto dorazu maze dojit bud k
pfilis hlubokému profezani uklddaciho stolu sverdku, nebo k nedofezani materidlu.

1. Zvednéte rameno do horni polohy.
2. Povolte kontramatku stavéciho Sroubu a nastavte jej na pozadovanou hodnotu.
3. Stavéci Sroub opét zajistéte kontramatkou.

4. Nastavte koncovy spina¢ doIni polohy ramene.
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4.4.5. Nastaveni koncového spinace hlidani napnuti pasu

Nastaveni koncového spinace hlidani napnuti psu je nutno pfi kazdé vymeéné pasu
zkontrolovat. Pokud neni koncovy spinac sprdvné nastaven, je pas napnut mélo nebo
prilis.

1. Napnéte pilovy pds pomoci TENZOMATU na optimaini hodnotu.
2. Povolte kontramatku dorazového Sroubu.

3. Zapnéte motor pohonu pily. Mohou nastat dva pfipady:

e Pokud je motor pohonu zapnut, ale presto nebézi, otacejte Sroubem
doleva dokud motor nezacne bézet.

e Pokud Ize motor pohonu spustit, otacejte Sroubem doprava, az se motor
zastavi a pak opét kratce doleva, dokud motor neza¢ne bézet.

4. Zajistéte dorazovy Sroub kontramatkou a provedte jesté jednou kontrolu nastaveni
spinace.

POZOR!

Je-li pds napnut na hodnotu dle TENZOMATU a drzdk
dorazového sroubu se pifesto nenachdzi na rozhrani barev
cervené a zelené je nutno tuto samolepku pFelepit na
sprdvné misto.
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4.4.6. Nastaveni kartacku

Kartacek ma vliv na fezny vykon, Zivotnost pilového pasu, obéznych kol, voditka
tvrdokovd a presnost fezéani. Z tohoto ddvodu provadéjte kontrolu kartdcku kazdou
sménu.
1. Uvolnéte upeviiovaci Srouby kartdcku, az je mozno s kartackem pohybovat.
2. Nastavte kartacek k pilovému pasu. Dbejte na to, aby konce Stétinek kartacku

nedosahovali az na dno zubU pilového pasu.
3. Upeviovaci Sroub znovu utdhnéte a spustte pohon pasu. Je-li kartacek spravné

nastaven, otaci se plynule s pilovym pasem.

4.5. Chladici prostiedky a odstranovani tfisek
Vlastnosti kapaliny se zhorsuji:  Pfi nizké koncentraci chladici  P¥i vysoké koncentraci chladici
kapaliny dochazi: kapaliny dochazi:
. pouzitim znecisténé vody . ke zhorseni antikorozni . ke zhor3eni chladici schopnosti
ochrany. kapaliny.
e  piisadami cizich olejl
(hydraulika, prevody) . ke zhorseni mazacich vlastnosti e ke zvy3eni pénivosti.
. vysokymi pracovnimi teplotami emulze. . ke zhor3eni stability emulze.
e ke zvyseni mikrobiologického
. nedostate¢nym vétranim a napadeni . k vytvéreni lepivych zbytk{

nedostate¢nou cirkulaci

e chybnou koncentraci

4.5.1. Kontrola chladici kapaliny

Stav chladici kapaliny mé bezprostiedni vliv na fezaci vykon a na Zivotnost stroje. B&zna
doba Zivotnosti chladici kapaliny je 1 rok, po této dobé doporucujeme chladici kapalinu
vymeénit. Tato doba je zavisld na stupni znecisténi chladici kapaliny (zejména cizimi oleji)
a na dalSich faktorech.

Kontrolujte pravidelné hladinu chladici kapaliny a funkci cerpadla!

Pozndmka:
Jestlize stav chladici kapaliny jiz neni uspokojivy a nelze jej
jiz zlepsit, musi byt chladici kapalina vyménéna.

Kontrolujte stav chladici kapaliny podle nasledujici tabulky:

Kontrola Interval Metoda Stav Opatieni
. . . g . po zkousce koncentrace
Hladiny kapaliny denné visudlni nizkd doplnit vodu, nebo emulzi
N refraktometr, vysoka doplnit vodu
Koncentrace denné . i o . .
hustomeér nizkd doplnit zékladni emulsi
< . . ’ dobre provétrat, bio pfisada,
Zépach denné smyslove nepfijemny pach nebo vymeéna kapaliny
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odebrat olejovy maz, pridat
L .. i Biozid*, ptipadné Fungizid*,
Cevx s . . vyplavujici se olejovy PRI ; .
Znecisténi denné smyslove vyménit napln po predchozim
maz, kal, houba ey . e
vycisténi systému pomoci cistici
prisady*
visudlné € ili 5ln&
Antikorozni v pfipadé » , nedostate¢na vyzkouset stabilitu, e\{entualne
" . triskovy test 8 ; zvednout koncentraci, nebo
prisada potreby antikorozni ochrana hod
Herbert-test odnotu pH
foadé ) fidani koncentratu
Stabilita vprvlpade refraktometr zaolejovani P )
potieby vznést dotaz na dodavatele
v x péna pfilis husta zamezeni vnikan{ vzduchu
Pénivost v pfipadé tfepaci test dani pé Plig | zvysit tvrdost pouzité vod
potteby p rozpadani peny prilis Y t st p - Yy
pomalé pouzit odpénovac

*Podle Gidajll a predpist vyrobce, nebo podle informaci dodavatele.

4.5.2. Odstranovani tiisek
Trisky, které vznikly v pribéhu fezani, musi byt znesSkodnéné dle platnych predpist.
e Trisky nechte odkapat.
e Odkapané tiisky pfemistéte do vodotésné nadoby. Dbejte na to, aby nddoba
netekla, protoze tfisky i po delsi dobé odkapani obsahuji zbytky chladici kapaliny.
e Nddobu predejte odborné firmé, kterd je vybavend zafizenim pro zneskodriovdni
chladici kapalinou znecisténych tiisek. Jestlize je stroj vybaven mikromazacim
zafizenim, musi byt tiisky rovnéz predéany ke zneskodnéni odborné firmé.
4.6. Tuky a oleje
4.6.1. Pievodové oleje
V pfevodovkach jsou pouZity oleje, které jsou pouzitelné po celou dobu Zivotnosti
prevodovky.
Do prevodovek pouZivejte oleje specifikace DIN 51517. Viskozitni tfidu ISO VG zvolte dle
plvodni olejové ndplné.
Upozornéni:
PFi vyméné oleje pouzZivejte ndmi doporucené oleje nebo
oleje srovnatelnych parametri jinych vyrobci.
Nezapomerite, Ze se nesmi michat minerdini a syntetické oleje!
Doporucené oleje a mnozstvi dle typu pasové pily
Pasova pila Prevodovy olej Objem oleje
Ergonomic 275.230 DG Paramo PP7 2,01
Vynasec tiisek (volitelné prislusenstvi) Shell Tivela S 320 00751
Pfevodovy olej - piehledova tabulka:
Trida viskozity
Vyrobce
1ISO VG 100 ISO VG 220 1ISO VG 320
BP Energol GR-XP 100 Energol GR-XP 220 Energol GR-XP 320
Alpha SP 100 Alpha SP 220
Castrol
Alpha MW 100 Alpha MW 220
Reductelf SP 220
EIf Reductelf SP 100 : Reductelf SP 320
Reductelf Synthese 220
Esso Spartan EP 100 Spartan EP 220 Spartan EP 320
Mobilgear SHC 220
Mobil Mobilgear 627 g‘ Mobilgear 632
Mobilgear 630
omv PG 220
Paramo PR 7 Paramo CLP 220 Paramo CLP 320

44

Manual version:
Manual rev.: 1

1.05 /Apr. 2015



Bomar

Shell Omala 220 Shell Omala 320

| | |
shel i shell Omala 100 i Shell Tivela S 220 i Shell Tivela S 320
Total Carter EP 100 Carter EP 220 Carter EP 320
4.6.2. Mazaci tuky
Pro mazani doporucujeme pouzivat mazaci tuky na bézi lithiového mydla tfidy NGLI-2.
Rzné tuky jsou misitelné, jestlize jsou jejich zakladnf olejové baze a typ hustoty stejné.
Srovnavaci tabulka mazacich tuka:
Vyrobce Mazaci olej
BP Energrease LS - EP
DEA Paragon EP1
Esso FETT EGL 3144
Beacon EP 1
Beacon EP 2
FINA FINA LICAL M12
Kltber Microlube GBO
Staburags NBUSEP
Isoflex Spezial
Optimol Optimol Longtime PD 0, PD1, PD2
Shell Aseol AG ASEOL Litea EP 806-077
Texaco Multifak EP1
4.7. Cisténi stroje
Po skonceni kazdé smény ocistéte stroj od chladici kapaliny a necistot zachycenych na
stroji a nakonzervuijte vodici plochy.
Jedna se predevsim o:
e Upinaci celisti svéraku.
e \edeni upinacich celisti svérdku.
e Loznou plochu svérdku.
4.8. Vymeéna dill
4.8.1. Vyména voditek s tvrdokovy

Jestlize tvrdokovovd voditka nelze sefidit, je nutné voditka vymeénit.

1. Odpojte hadicku pfivodu chladici kapaliny, demontujte pilovy pés a vodici kostku
pilového pésu.

2. Upevnéte vodici kostku do svéraku.
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3. Povolte upevnovaci ¢erviky pomoci imbusového klice.

4. Odmontuijte predni Srouby, které drzi tvrdokovova voditka.

5. Vlozte nova tvrdokovova voditka, pevné je pfisroubujte a namontujte vodici kostku
k vodicf listé.

6. Namontujte pilovy pés, nastavte tvrdokovova voditka a vodici kostku.

Pozor!

Svérdk musi mit hlinikové celisti, popFipadé musi byt viozen
ve svérdku hlinikovy pFipravek, aby pfi upindni nedoslo

k poskozeni ¢epu.

4.8.2. Vyména kladek vedeni pilového pasu

Jestlize pilovy pas jiz neni vodicimi kladkami néleZité vedeny a/nebo jsou tyto jiz
viditelné opotiebované, musite kladky vyménit.

POZOR! Vodici kladky museji byt vyménény na obou vodicich kostkdch zdroveri!

1. Odpojte hadicku privodu chladici kapaliny, demontujte pilovy pés a vodici kostku
pasu.

2. Upevnéte vodici kostku do svérdku a demontujte oba upevriovaci Srouby
excentrd.
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3. Vyjméte obé vodici kladky z excentrd.

4. Nasadte nové vodici kladky na excentr a nasroubujte znovu oba excentry na vodici
kostku.

5. Vlozte zkusebni kousek pilového pasu (asi 15-20 cm) do vodici kostky a nastavte
excentry tak, aby pas bézel uprostred drazky. Drazka se nachdzi mezi upevnénim
excentrd. Vodici kladky nesmi silné doléhat na pilovy pds, ale musi se lehce otacet.

Optimdlni vzddlenost mezi pilovym pdsem a vodici kladkou je
0,05 mm.

6.  Sefidte také tvrdokovova voditka, tak aby mezi nimi mohl pilovy péas volné
prochdzet s dostate¢nou vili. Dotdhnéte predni Sroby tvrdokovovych voditek, pak
utdhnéte zajistovaci Cerviky.
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7. Nynfje nutné dotdhnout Srouby obou kladek vedeni pasu.

8. Namontujte vodici kostku na vodici listu. Namontujte pilovy pas a sefidte vodici
kostky.

4.8.3. Vyména kartacku pilového pasu

Jestlize je Cistici kartdcek tak opotrebeny, Ze dale neplni svoji funkdi, je nutné ho
vymenit.

1. Povolte matici na kartdcku, vymeénte opotrebeny kartacek za novy a znovu
prisroubujte matici.

2. Nastavte kartacek k pilovému pasu.

4.8.4. Vyména napinaciho kol

1. Demontujte pilovy pas.

2. Odsroubujte upevriovaci sroub napinaciho kola a sejméte podlozku.

3. ZaSroubujte pomocny sroub do hfidele napinaciho kola.
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5. Zuastane-li spodni loZisko napinaciho kola na hfideli, stdéhnéte je z hfidele
dvouramennym stahovékem. Zkontrolujte stav obou loZisek, popfipadé je
vymeérite za nové.

6. Vlozte do diry v novém napinacim kole pojistny krouzek.

7. Vlozte do diry v kole lozisko a dotlacte jej az na pojistny krouzek.

8. Hridel ocistéte a namazte tukem. Nové napinaci kolo nasadte na hridel.

Bomar
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10.  Nasadte na htidel druhé lozisko a dotlacte jej az k vymezovacimu krouzku.

11. Nasadte podlozku a napinaci kolo pevné pfisroubuijte.
12. Namontujte pilovy pds. Tim je vymeéna kola hotova.

4.8.5. Vymeéna hnaciho kola

1. Demontujte pilovy pas.

2. Odsroubujte upevriovaci sroub hnaciho kola a sejméte podlozku.

3. ZaSroubujte pomocny sroub do hnaci hfidele.
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4.

5.

6.

7.
8.

Zkontrolujte, zda pero a hnaci hiidel nejsou poskozeny. Pro vyménu poskozenych
dil kontaktujte vaseho dodavatele.

Pokud je hridel i pero v poradku, ocistéte je, namazte tukem a nasadte na hnaci
htidel.

Nasadte podlozku a hnaci kolo pevné pfiSroubuijte.

Namontujte pilovy pas.

Bomar
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Storungen /
Troubleshooting
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5.1. Mechanické zavady
1. Sikmy Fez ) Spatné; nastavené tvrdokovové Nastavit d”I‘e kapitoly ,Udrzba a
vedeni sefizovani

Nespravné nastavené kostky vedeni  Nastavit dle kapitoly ,Udrzba a

pilového pasu sefizovani"
Nedostate¢né napnuti pilového Zvysit napéti pasu a nastavit kontrolni
péasu koncovy spinac

- Opotiebovany pilovy péas Vymérite pilovy pas

Ocistéte podavaci stlil od Spon a zbytkd
materidlu

Lista vedeni a vodici kostka jsou - )
piili¢ daleko od materialu Nastavte vodici kostku k materidlu

Neocekévany vykyv v kvalité Prizplisobte fez a rychlost podéavéni dle
materialu potieby

Zkontrolujte ucinnost zajistovaci paky a
- Nastaveny Uhel nesouhlasi v piipadé potieby provedte jeji sefizeni
dle kapitoly ,Udrzba a sefizovani"

_ Drzék vodici kostky a vodicf kostka o .
jsou volné Upevnéte vodici kostku a drzék

- Spinavy ukladaci st

Zvétsit napnuti pilového pasu a nastavit
snimac napnuti pilového pasu dle
kapitoly ,Udrzba a sefizovani".

3. Nizka Zivotnost pilového ~ Nedostatecné napnuti pilového
pésu pasu

Nespravné nastaveni tvidokovovych Zkontrolujte nastaveni tvrdokovového

- vedeni a nastavte vedeni dle kapitoly

seliels ,Udrzba a sefizovani”

Prizplsobte posuv a rychlost pilového
pasu dle hodnot uvadénych vyrobcem
pilového pésu

Zkontrolujte vodicf loziska a zjistite-li
Opotrebenad loziska vedeni pilového  opotfebeni nebo poskozeni loZisek,
pésu provedte jejich vyménu dle kapitoly

Vyména opotrebenych dfl{”

Nespravné nastaveny posuv a
rychlost pilového pasu
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4. Nevyhovujici fezny
vykon

5. Prifezek neni dofezan

6. Praskani pilovych pasu

7. Poskozeni ozubeni
pilového pasu

8. Pila podrezava.

5.2.
Problém

1. Pilu nelze uvést do
chodu.

2.Potom ,co je fez
dokoncen, se nezvedne
rameno.

3. Elektromotor a cerpadlo
je bez napéti. Mezi
styka¢em a tepelnou
ochranou neni sitové
napéti.

4, Chlazeni neni v chodu

Rlzné kvalita materidlu

Nekvalitnf pilovy pés

Nesprévné zvolené ozubeni
pilového pasu

Nespravné nastaveni béhu pilového
pasu

Opottebovany pilovy pas

Nespravné ozubeni pilového pasu

Nesprdvné nastaveny posuv a
rychlost pilového pasu

Spatné nastaveny doraz spodnf
polohy ramene pily

Dosedaci plocha dorazu je
znecisténa

Spatné sefizena geometrie
napinaciho kola.

Neserizené tvrdokovové desticky
veden/ pilového pasu.

Neserizené vodici kostky (loZiska +
tvrdokovové vedeni).

Opotrebovand loziska vodicich
kostek. (poskozené valivé elementy
nebo mé vnéjsi krouzek loziska
koénicky tvar).

Vile v uchycenfi zvedaciho vélce.

Vymackany cep horniho nebo
dolniho tchytu zvedaciho valce.

Nespravneé sefizend geometrie
tvrdokovovych vedeni vodicich
kostek.

Opotrebovand loziska vodicich
kostek.

Elektrické zavady

Mozné priciny

Chybi napajeci napéti

Vadné nadproudové relé
(tepelnd ochrana)

Spodni koncovy spinac je Spatné
nastaven.

Vadny stykac.

Chladici smési je nedostatek

PrizpUsobte posuv a rychlost pilového
pasu danému materialu (pouzijte
zkousku rezem)

Vyménte pilovy pas (informujte se u
dodavatele zafizeni)

Vymérite pilovy pés a pfi vybéru
pilového pasu se fidte pokyny vyrobce

Zkontrolujte mezeru mezi hfebenem
pilového pasu a osazenim hnaného kola.
Popripadé nastavte béh pilového pasu
kapitoly ,Udrzba a sefizovani

Vymérite pilovy pés a pfi vybéru
pilového pasu se fidte pokyny vyrobce
Vymeérnte pilovy pés a pfi vybéru
pilového pasu se fidte pokyny vyrobce
PrizpUsobte posuv a rychlost pilového

pasu dle hodnot uvadénych vyrobcem
pilového pasu

Zkontrolujte nastaveni dorazu pily a
sefidte jej

Ocistéte dorazovou plochu koncového
spinace od tfisek a zbytkd materidlu

Sefidit vzdalenost pasu od osazeni kola
na cca 2 mm dle ndvodu k obsluze.

Seridit vodici kostky (loZiska +
tvrdokovové vedeni) dle ndvodu
k obsluze.

Sefidit vodici kostky (loZiska +
tvrdokovové vedeni) dle ndvodu
k obsluze.

Vymeéna lozisek vodicich kostek a jejich
sefizeni vici pilovému pasu dle ndvodu
k obsluze.

Vyména kompletniho horniho nebo
dolniho tchytu zvedaciho valce (platf
pro typ Manual).

Sefizeni tvrdokovového vedeni vodicich
kostek.

Vymeéna lozisek vodicich kostek.

Néprava
Kontrolovat pfivodni napéti v el.siti
Provéfit stav zapnuto/vypnuto viech
nadproudovych relé FA.
Nastavte spodni doraz koncového

spinace dle kapitoly ,Vyména
opotiebenych dilt”

Vymeénit stykac motoru.

Doplrite chladici smés
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Elektrické schema /
Elektroschema /

6.1.

Wiring diagrams
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6.2. Hydraulické schéma /
Hydraulikschema /
Hydraulic diagram

2,
7L\

2 92.152.002 Regulacni ventil / Regelventil / Regulation valve HYTOS 1
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Vykresy sestav pro
objednani nahradnich dilG/
Zeichnungen fir
Bestellung der Ersatzteile /
Drawing assemblies for
spare parts order

e  Priobjednavani ndhradnich dill vzdy uvadéjte: typ stroje (napf. practix Ergonomic
275230 DG), vyrobni &islo (napf. 125) a rok vyroby (napf. 1999).

e Indie Bestellung der Ersatzteile fiihren Sie immer an: Maschinentyp (z. B.
Ergonomic 275.230 DG), Serien Nr. (z. B. 125) und Baujahr (z. B. 1999).

e  For spare parts order, you must always to allege: type of machine (for example
Ergonomic 275.230 DG), serial number (for example 125, see cover page) and year
of construction (for example 1999).
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7.1.

Ergonomic 275.230 DG - 1
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